PRODUKTIONSTECHNIK
PRODUCT DEVELOPMENT

Ur Zuverléssigkeit und
Flexibilitit steht die

iegler Holz und Kunst-
stofftechnik GmbH, LoRburg,
seit dem 1. Februar 2005 nun
genau 50 Jahre. Ab der Griin-
dung im Jahre 1955 hat sich
der Zuliefererbetrieb stets
weiterentwickelt. Anfanglich
war der im Schwarzwald be-
heimatete Betrieb ausschliel3-
lich im Innenausbau tétig.
Auf Grund des frithen Zu-
gangs von namhaften Grol3-
kunden wandelte sich der
Betrieb jedoch relativ schnell
zum Zulieferer. Kunden aus
den Bereichen Schlafraum-
und Wohnzimmermdobel
wurden zusitzlich beliefert.
1983 wurde das Unterneh-
men von Erhard und Heidi
Ziegler ibernommen. Um
den stindig ansteigenden An-
forderungen gerecht zu wer-
den, wurde fortlaufend in
neue, moderne Maschinen
investiert. Kantenanleimma-
schine, Durchlaufpresse so-
wie eine komplette Furnier-
abteilung lassen siamtliche
Bearbeitungsarten an furnier-
ten oder kunststoffbeschich-
teten Halb- und Fertigteilen
zu. Im Jahre 1990 konnte zu-
sammen mit Homag, Schopf-
loch, das erste Bearbeitungs-
zentrum mit Kantenanleim-
aggregat zur Serienreife ent-
wickelt werden. Diese Zu-
sammenarbeit wurde tiber
die Jahre weiter ausgebaut.
Heute verfugt die Firma Zieg-
ler tiber mehrere CNC-Bear-
beitungsmaschinen und die
Bearbeitung von Freiformtei-
len jeglicher Art ist eine der
Kernkompetenzen des Be-
triebs. Alle vom Kunden ge-
wiinschten Formen, Oberfla-
chen und Bekantungen kén-
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Zulieferer Ziegler:
Tiefziehen von Furnieren
mit neuer Technik

nen auf Grund der langjéhri-
gen Erfahrung problemlos be-
arbeitet werden. Durch
Mehrschichtbetrieb ist die
Firma Ziegler auBerdem auch
bei kurzfristigen Liefertermi-
nen in der Lage, den Kun-
denwiinschen gerecht zu
werden.

Neue Technik zum
Tiefziehen von Furnieren

Seit einigen Jahren stellt der
Betrieb auBerdem gewdlbte
Formen her. Die Firma Zieg-
ler produziert in groRer Viel-
falt gewolbte Mobeltiiren,
Schubkastenvorderstiicke,
Sockelblenden, Teile fiir Bett-
anlagen, sowie siamtliche an-
dere, von den Kunden ge-

wiinschte Teile. Die angeeig-
neten Erfahrungen in diesem
Bereich werden vor allem
von Wohnzimmer-, Schlaf-
zimmer- und Kiichenherstel-
lern genutzt. Durch den Ein-
satz mehrerer Formpressen
und die Anwendung ver-
schiedener Techniken sind
Formverleimungen von gro-
Ben und sehr kleinen Radien
moglich. Auch hinsichtlich
der Abmessung, der Dicke,
der Oberflidche und des Ge-
wichts kann beliebig variiert
werden. Auf Grund des mo-
dernen Maschinenparks und
dem erforderlichen Know-
how ist der Betrieb in der La-
ge, Einzelstiicke so wie auch
GroBserien rationell und zu-
verldssig zu fertigen.

Um noch effizienter und viel-
seitiger auf Kundenwiinsche
einzugehen, wurde in diesem
Jahr bereits der Zuschnitt
durch eine neue liegende
Plattensdge optimiert. Weiter
kénnen durch die Anschaf-
fung einer Kantenanleimma-
schine nun auch ABS-Kan-
ten, sowie Holzkanten bis zu
einer Werksttickdicke von

75 mm bearbeitet werden.
Ab November steht dem in-

Erhard und Michael Ziegler
setzen verstirkt auf die Technik
des Uberziehens, bzw. Tief-
ziehens von Furnieren

novativen Zuliefererbetrieb
eine weitere Technik zur Ver-
fligung. Durch diese Technik
aus dem Hause Biirkle, Freu-
denstadt, wird das bereits
praktizierte Uberziehen, bzw.
Tiefziehen von Furnieren
weiter ausgebaut. Mébelher-
steller und Kunden aus den
verschiedensten Branchen
werden davon profitieren
kénnen.

Seit Anfang September arbei-
tet Sohn Michael Ziegler mit
im Betrieb. Der 24-jihrige
gelernte Tischler hat dieses
Jahr seine Ausbildungen zum
staatlich gepriiften Techniker,
Fachrichtung Holztechnik
und Tischlermeister erfolg-
reich abgeschlossen. Er be-
suchte die letzten zwei Jahre
die Fachschule fiir Holztech-
nik in Stuttgart-Feuerbach.
Michael Ziegler fiihrt damit
die Tradition des Familienbe-
triebes in dritter Generation
fort und wird mit personli-
chem Engagement betriebli-
che Erfordernisse, als auch
Kundenwiinsche erfiillen.



ie vorteilhaften Eigen-
schaften von PUR-
Schmelzklebstoffen

lieBen bei Klebchemie Be-
cker (Kleiberit), Weingarten,
die Idee entstehen, diese
Klebstoffe auch fiir die Ver-
edelung von Oberflichen zu
nutzen. Aus dieser Idee ist
die ,Hotcoating“-Technolo-
gie entstanden, ein reaktives,
UV-stabiles PUR-System, das
sich wie ein PUR-Schmelz-
klebstoff verarbeiten und in
einem einzigen Arbeitsschritt
tiber unkomplizierte Applika-
tionstechnik auftragen ldsst.
Aufwindiges Zwischen-
schleifen und das Aufbringen
einer Vielzahl von Lack-
schichten kann eingespart
werden. Neben der einfa-
chen Applikationstechnik
bietet ,Hotcoating” vor allem
den Vorteil, dass es hinsicht-
lich Elastizitit den UV-hér-
tenden Acryllacksystemen
weit tiberlegen ist und den-
noch eine abriebfeste, resis-
tente und UV-stabile Oberfla-
che bietet. Je nach Applikati-
onstechnik kénnen sowohl
alle flichigen Materialien,
wie Mobelteile, Fertigfullbo-
den, Tiiren, etc., beschichtet
werden, als auch Rollenwa-
re, wie Furnier und Papier.
Im Technikum der Klebche-
mie Becker stehen hierfiir die
entsprechenden Applikati-
onssysteme zur Anfertigung
von Mustern zur Verfligung,
auf denen im Oktober bereits
viele Rollen Furnier und Pa-
pier unter Produktionsbedin-
gungen erfolgreich mit ,Hot-
coating” beschichtet wurden.
Alle Interessenten sind einge-
laden, hier Versuche mit ei-
genen Mustermaterialien
durchzufiihren

Fir Furnier und Papier erfiillt
,Hotcoating” die Anspriiche
an eine optimale Beschich-
tung. ,WeilBbruch” ist ein
Fremdwort, da auf Grund der
Flexibilitit auch kleinste Ra-

OBERFLACHE
SURFACE

»Hotcoating”
von Furnier
vor internatio-
nalem Fach-
publikum
(Fotos:
Klebchemie
Becker)

Kleiberit-,Hotcoating“-Technologie fiir Furnier

dien problemlos ummantelt
werden kénnen, ohne dass
die Beschichtung beeintrach-
tigt wird.

Dariiber hinaus bietet sich
z.B. dem Furnierverarbeiter
die Moglichkeit, eine tiefere

Wertschopfung zu betreiben,
indem er selbst fertig endbe-
handeltes Furnier auf unkom-
plizierte Weise herstellt. Fir
den Verarbeiter von Furnier-
rollenware entfillt sehr auf-
windiges, mehrstufiges

Hoch flexibles
Fertigfurnier,
oberflichen-
veredelt mit
der , Hot-
coating”-
Technologie

Schleifen und Lackieren ent-
sprechend profilierter Werk-
stiicke.

,Hotcoating” wird mittels in-
telligenter Schlitzdiisentech-
nik streifenfrei und in variab-
ler Auftragsmenge von 20 bis
100 g/m? auf die Furnierober-
fliche aufgetragen. Danach
kann inline aufgewickelt
werden. Anwender, die eine
hohe Variabilitit in der Farb-
gebung benétigen, kénnen
vor dem Aufwickeln, eben-
falls inline, einen diinnen
Topcoat in konventioneller
Lackiertechnik aufbringen.
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